KARCHER

HD 9/50 GE CAGE

May phun rtra ap luc cao HD 9/50 Ge Cage cuc ky manh mé véi ap luc 1én dén 500 bar, |a thiét bi ly tudng cho cac tac vu nang va doi hoi su

chuyén sau.

Ma dat hang

= Ty dong diéu chinh téc do

1.367-506.0

Théng s6 ky thuat

Ap lwc van hanh

Lwu lweng

Nhiét d6 nwérc vao téi da
Nhién liéu

Nha san xuét déng co
Loai dong co’

Phén loai dong co’

Loai bom

Trong lwgng chwa gan phu kién
Trong lweng (v&i cac phu kién)
Kich thwée (D x R x C)

Thiét bi cAn dwoc tw van chuyén sau

bar / MPa
I’h
°C

kW

Kg
Kg

mm

4039784731035

150 — T6i da 500 / 15 — T6i da 50
500 - 900

T6i da 60

Xang

Honda

GX 690

16

May bom truc khuyu Kércher hiéu suat
t6i da

122

150

930 x 800 x 920

Made in Germany

-

FLAT FREE TIRES

O

E-Start

Y

P Pham vi cung cap

Sung phun: Sting ap luc céng nghiép
Can phun thép khéng gi: 700 mm
DPau phun dep

} Thiét bi

B6 khéi dong dién ti

Chiéu dai day phun ap Iwc cao: 10 m
Loai day phun ap lwc cao: Tac vu nang
Van an toan

Bo6 dém th&i gian van hanh
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Téc dod quy dinh

= T8c dd tu dong giam & ché dd nghi ctia may. Nho vay

bao vé déng co va tiét kiém nang lugng

KARCHER

Sung phun céng nghiép

= Manh mé va bén bi: Tay sung mdi ctia Karcher dugc

thiét k& dac biét cho nhu cau vdi tac vu nang hon
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KARCHER

PHU KIEN CHO HD 9/50 GE CAGE

1.367-506.0

L ‘ -
8 - 9-12 13 14
M3 dat hang
MAY PHUN RUPA AP LUC CAO - DANG LONG
Ong ap lwc cao
Ong 4p luc, 10 m, 640 bar, M22 x 1,5 16.391-848.0 | 650 bar, M22x 1,5 u
éng ap luc, 3 m, 640 bar, M22 x 1,5 2 | 6.391-856.0 650 bar, M 22 x 1,5. ]
Bng ap lyc, 20 m, 640 bar, M22 x 1,5 3| 6.391-857.0 =l
Bng ap luc, 30 m, 640 bar, M22 x 1,5 4 | 6.391-020.0 Gng thép gia cu’dng’nhiéu 16p bén, chdng mai mon va linh hoat véi kich thudc két ndi M 22 x 1.5. Phu hop véi ap O
sudt lam viéc lén dén 640 bar.
Bng 4p Iuc, 10 m, 620 bar, M22 x 1,5 5|6.391-846.0 | 650 bar, M22x 1,5 O
Cf'ng ap luc, 20 m, 620 bar, M22 x 1,5 6 | 6.391-847.0 650 bar, M 22 x 1,5. O
Bng ap luc, 30 m, 620 bar, M22 x 1,5 7 | 6.391-019.0 Ong thép gia cudng nhigu I6p bén, chdng mai mon va linh hoat vdi kich thudc két ndi M 22 x 1.5. Phu hop vdi ap O
suét lam viéc 1én dén 620 bar.
Sang phun
Sung cdng nghiép Kércher ‘ 8 ‘ 4.775-824.0 ‘ 650 bar — sting phun céng nghiép vdi luu lugng t6i tu. Manh mé va bén bi d€ st dung cong nghiép. Vat liéu an toan u
thuc ph&m va chiu nudc man. Dau néi cho dng HP M 22 x 1.5,
Than phun
Voi phun 9 | 4.760-679.0 Co gia dd voi phun. | |
10 | 4.760-653.0 =l
Bng phun tia hoan chinh 1550 mm 65 MPa 11 | 4.760-675.3 =]
Vei phun 12 | 4.760-677.0 O]
Voi phun md rong 13 | 4.760-699.0 Do dai 6ng phun 800 mm, 65 MPa. O
Bo6 phu tiung
B& phu kién bao vé chéng thiu nudc ‘ 14 ‘ 2.641-923.0 Pai vai dong co xang. O

B Co6 bao gém khi giao hang [ Phu kién dang c6 hang
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KARCHER

PHU KIEN CHO HD 9/50 GE CAGE

1.367-506.0
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b By

15 19 20 21

22-24 28

Ma dat hang

MAY PHUN RU'A AP LIFC CAO - DANG LONG

Bo phu tung

ABS bao vé chdng thiéu nudc 15 \ 2.851-028.0 | B tro luc lai ABS. O

Khép ndi va dau ndi

Khdp néi 16 | 4.403-004.0 Dé két ndi va md rong 6ng HP. Két ndi 2 x M22 x 1.5. Déng thau c6 bao vé bang cao su. 0O

M& cho cac méi néi ren bang thép khong gi 17 | 6.280-180.0 M& cho cac méi néi vit bing thép khong gi. O

Vé sinh éng

Van chan dé lam sach dudng 6ng 18 | 6.470-223.0 Van chan st dung phu kién tién i, an toan giup vé sinh dudng 6ng hiéu qua. 0O

Dau lam sach dudng 8ng tiéu chuén 030 50MPa 19 | 4.765-013.0 Dau phun 1am sach duong 8ng tiéu chuéin cho cac 8ng lam sach duong 8ng co két néi ren G1/4". C&u hinh Dau: 3x |
lui.

Pau lam sach duong 6ng B6n 030 50MPa 20 | 4.765-019.0 bau phun lam sach duong 8ng Quattro (500/15) danh cho cac dau lam sach dudng 6ng co két ndi ren G1/4". Cau O
hinh dau phun di€ém duc 1a 3 Ian 10i vé phia sau va 1 [an vé phia trudc.

Pau lam sach duong 6ng, Rotor 21| 5.763-095.0 DPau phun lam sach 6ng réto ding cho 6ng lam sach &ng c6 két néi ren G1/4". Cau hinh dau phun: 3x Iui. O

Lam sach dudng 8ng 22 | 6.392-401.0 Bng ap luc linh hoat (DN 8) d& lam sach dudng 8ng triét d&. Dai 10 m. K&t ndi ren cho voi phun G1/4 " [m

23 | 6.392-402.0 éng ap luc linh hoat (DN 8) d& lam sach dudng 8ng triét d&. V&i két ndi ren cho voi phun G1/4 "va dai 20 m. 0O
24 | 6.392-403.0 Dé lam sach dudng 8ng: 8ng ap luc mém, dai 30 m véi két ndi ren cho voi phun G1/4 . O

Thiét bi Iam sach bé mit

Dau lam sach bé mat FRI 50 Me 25| 2.643-577.0 Dau phun 1am sach bé mat dé lam sach b& méat hiéu qua Ién dén 500 bar va lam sach bang nudc néng 1én dén O
100°C. 4 con lan lai tién lgi. Bd dung cu voi phun cu thé phai dugc dat hang riéng.

B& dau phun 015 FRI 50 Me 26 | 6.415-044.0 B voi phun danh riéng cho dau lam sach bé méat FRI 50 Me. Kich thudc voi phun: 015.

Abrasive blaster

B chuyén ddi can thiét cho may théi mai mon 27 | 5.401-325.0 M 20 x 1 1G dén 9/16 "UNF AG. O

Voi phun thay th& cho may thai mai mon 28 | 6.025-346.0 Dau phun thay thé cho dau phun mai mon lam tir cacbua bo. Mau xanh lam. O

[ Phu kién dang c6 hang

HD 9/50 Ge Cage, 1.367-506.0, 2026-10-16



KARCHER

PHU KIEN CHO HD 9/50 GE CAGE

1.367-506.0
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M3 dit hang
MAY PHUN RUPA AP LUC CAO - DANG LONG
Abrasive blaster
Bo dau phun F98, 0,60 mm 29 | 9.886-550.0 O
Voi F98 cho may thdi mai mon 30 | 6.025-256.0 0,6 mm O
Bng hat 31 | 6.025-258.0 Dai vai viéc hut cac chat phun. 0O
Bng vat lidu mai mon 32| 6.025-308.0 | Ong mai mon. O
Dung cu lap cho b voi phun 33 | 6.025-257.0 Dung cho voi F98. [
Mai mon 34 | 6.025-309.0 25 kg, 0,5-1,00 mm, cat granat. 0O
35 | 6.025-310.0 25 kg, 0,7-1,40 mm, cat granat. O
DAU PHUN
DPau phun Power
Tia phun phang, 15028 36 | 5.765-163.0 DPau phun tia phang 15 ° 15028 cho may phun rita ap luc cao HD 9/50. Phu hop véi 4p suét lam viéc 1én dén 500 bar u
va 900 I/h (xang, 60 Hz).
Pau phun tia, 0028 37 | 5.765-160.0 Dau phun tia nhon 0028 cho may phun rita ap luc cao HD 9/50. Phii hop véi ap suét lam viéc 1én dén 500 bar va 900| 1
I/h (xang, 60 Hz).
Screw nozzles F21
Pau phun mé hinh F21 38 | 6.025-237.0 Dau phun gia dang van vit F21. Phu hop vai ap sudt lam viéc 1én dén 3.000 bar. 0O
Dau phun tron F21, Saphir, 0,7 mm 39 | 6.025-222.0 Dau phun tia tron sapphire F21 van vit c6 dudng kinh 0,70 mm. Pht hop véi ap suét lam viéc 1én dén 3.000 bar. O
DAU PHUN XOAY
DPau phun xoay tia don
Dung cu thay d6i ghé réto 40 | 6.025-233.0 | D3 vdi F3, F4, F1, F25. O
Tia phun quay céng suét F8 030, 030, 1,05 mm 41 | 6.415-069.0 500 bar, 1,05 mm, 900 I/h, M 20 x 1, thép khong gi. O
B0 stta chita Tia xoay Power F8 030, 030, 1,05 mm 42 | 6.812-000.0 Bo sira chita cho Tia xoay Power. Phu hgp vai ap suét 1én dén 500 bar va lugng nudc 900 li/h. Bao gom réto, 8ng 0O

ndi va vong dém chi O.

B C6 bao gébm khi giao hang

[J Phu kién dang cé hang
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KARCHER

PHU KIEN CHO HD 9/50 GE CAGE

1.367-506.0
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M3 dit hang

DAU PHUN XOAY

Pau phun xoay tia don

B0 stra chita Tia phun dién quay F8 ‘ 43 ‘ 6.025-437.0 ‘ B6 dung cu sEfa chita cho tia phun dién, s dat hang. 6.415-915.0. Phu hgp vai ap suét 500 bar va téc dé dong nudc O
900 I/h. Bao goém réto, yén xe va vong chir O (28 x 2).

DPAau phun xoay da tia

Than dau phun 44 1 9.917-677.0 Truy&n déng quay vdi khd nang diéu khién t&c do vo han. Bao gém &ng bao vé. O

Pau mang dau phun TD09 45 | 9.899-828.0 Qéu mang dau phun 6 tia cho dau phun F21. Phu hgp véi ap suét lam viéc Ién dén 3.000 bar. Géc phun 35°, bao O
gdm bd phan bao vé va bd diéu chinh dong chay.

[ Phu kién dang cé hang
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